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湖北制管设备值得推荐

生成日期: 2025-10-21

高频直缝焊管生产线是把一定规格的钢带喂入机组，通过轧辊辊压成型把钢带卷曲成管坯，然后利用高频
的邻近效应和集肤效应使带钢边缘瞬间加热到焊接温度，并在挤压辊的作用力下完成焊接，再经水冷却，定径
和矫直而成为所需规格的钢管.该生产线各单机在消化吸收国内外同类设备的基础上,结合我国国情,创新设计,
操作维护方便、简单。高频焊不但焊速提高，同时可以获得热影响区小及烧透性良好的焊缝。在质量上，高频
焊管的焊缝质量好、内外毛刺较小、焊速高、耗电较小等优点，能够很广的应用和推广。设备主体结构：1.双
头开卷机2.剪切对焊机3.立式料箱4.成型机组5.高频焊接6.焊缝去毛刺7.水冷却系统8．定径机组9.土耳其头
（校直装置）10.电脑飞锯机11.下料台。在生产效率上高频管焊机可以平均可以达到70m/min,管机规格越小
生产效率越高。

公司以高标准的要求，开发生产精密直缝焊管机组系列产品，并应市场多方需求对产品进行设计改良。湖北制
管设备值得推荐

公司有雄厚的技术力量，致力于焊管成套机组设备生产线和配套焊管轧辊的开发、利用。计算机孔型设计
及检测手段完善，并可为客户提供技术服务。天原机械始终以诚信、共赢的心态，热情接待每一位用户，用高
性价比的产品满足您投资需求，为您企业发展增添信心提供可靠的生产保障。全体员工热情欢迎您的到访，实
地考察，携手共进，合作共赢，共创佳业工艺流程开卷→立式储料箱→校平→轧制成型→高频焊接→刮刀→冷
却→定径→矫直→飞锯切料→下料台苏州天原设备生产的高频直缝焊管机组，是主要用于生产外
径Φ7.5mm~Φ219mm壁厚0.3~6mm的工业用机械零件、器材管、汽车管等高频直缝焊管的**设备。本机组
通过优化设计、质量选材、精工细作、精密轧辊、轴承优化等，使全套设备达高精度水平，能适应制冷管高速
生产、焊缝质量稳定的要求。

湖北制管设备值得推荐作为一家研发、设计制造和销售服务于一体的****，苏州天原设备不断创新突破，以品
质要求生产。

并可为客户提供整套定制**设备和工艺的解决方案。产品从设计、生产、安装、调试等各环节层层把关，
确保为用户打造精良产品，保证客户利益。技术人员会根据要求进行产品性能技术分析，为客户提供性能合理，
生产效率高的设备，同时对客户厂区的基础建设、安装布局及调试至生产线正常运行，提供全程技术支持和后
续的售后服务苏州天原设备科技有限公司属苏州市****，一直以来致力于精密直缝高频焊管机组以及相关辅助
设备的生产和国内外销售，本公司生产设备先进，技术力量雄厚，具有现代化管理机制，本公司具**设计，开
发各类新型产品的能力。秉承专业做事，诚信做人的原则，为客户提供成熟，稳定的产品，以科学、严谨、创
新的工作方式，开拓进取，以市场需求为向导，以客户为中心，用优良的产品，专业的服务为在高频焊管机组
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行业默默发展。

高频焊管设备的典型工艺流程:.原料一开卷一-剪切焊接-活套一校平--成型一焊接刮疤一-冷却--精整一测
速一矫直一切管，落料一成品高频焊管是用流经工件连续接触面的高频电流所产生的电阻热加热并在施加顶锻
力的情况下，使工件金属间实现相互接连的一类焊接方法。它类似于普通电阻焊，但存在着许多重要的差别。
高频焊用于碳钢焊管生产已经有40多年的历史。高频焊接具有较大的电源功率，对不同材质、口径和壁厚的钢
管都能达到较高的焊接速度(比氩弧焊的比较高焊接速度高出10倍以上)。因此，高频焊接生产一般用途的钢管
具有较高的生产率因为高频焊接速度高,给焊管内毛刺的去除带来困难，这也是目前高频焊钢管尚不能为化工、
核工业所接受的原因之--。从焊接材质看，高频焊可以焊接各种类型的钢管。同时，新钢种的开发和成型焊接
方法的进步。高频直缝焊管生产线是把一定规格的钢带喂入机组，通过轧辊辊压成型把钢带卷曲成管坯，然后
利用高频的邻近效应和集肤效应使带钢边缘瞬间加热到焊接温度，并在挤压辊的作用力下完成焊接，再经水冷
却，定径和矫直而成为所需规格的钢管.该生产线各单机在消化吸收国内外同类设备的基础上,结合我国国情,创
新设计,操作维护方便、简单。苏州天原设备科技有限公司，品质源自脚踏实地的发展。

高频直缝焊管生产线是把一定规格的钢带喂入机组，通过轧辊辊压成型把钢带卷曲成管坯，然后利用高频
的邻近效应和集肤效应使带钢边缘瞬间加热到焊接温度，并在挤压辊的作用力下完成焊接，再经水冷却，定径
和矫直而成为所需规格的钢管.该生产线各单机在消化吸收国内外同类设备的基础上,结合我国国情,创新设计,
操作维护方便、简单。高频焊不但焊速提高，同时可以获得热影响区小及烧透性良好的焊缝。在质量上，高频
焊管的焊缝质量好、内外毛刺较小、焊速高、耗电较小等优点，能够的应用和推广。设备主体结构：1.双头开
卷机2.剪切对焊机3.立式料箱4.成型机组5.高频焊接6.焊缝去毛刺7.水冷却系统8．定径机组9.土耳其头（校直
装置）10.电脑飞锯机11.下料台。

天原设备TY165机组可生产钢管管径厚度范围76-165mm*2.0-6.0mm生产速度0-50m/min。湖北制管设备
值得推荐

天原设备致力于成为中国高频焊管机组行业有竞争力的企业。湖北制管设备值得推荐

苏州天原设备科技有限公司专门为客户提供整套定制**设备和工艺的解决方案。产品从设计、生产、安装、调
试等各环节层层把关，确保为用户打造精良产品，保证客户利益。技术人员会根据要求进行产品性能技术分析，
为客户提供性能合理，生产效率高的设备，同时对客户厂区的基础建设、安装布局及调试至生产线正常运行，
提供全程技术支持和后续的售后服务，高频直缝焊管生产线是把一定规格的钢带喂入机组，通过轧辊辊压成型
把钢带卷曲成管坯，然后利用高频的邻近效应和集肤效应使带钢边缘瞬间加热到焊接温度，并在挤压辊的作用
力下完成焊接，再经水冷却，定径和矫直而成为所需规格的钢管.生产线工艺流程：原料（带钢卷）→开卷→剪
切、对焊→储料→被动矫平→成型轧制→高频焊接→去除外毛刺→喷淋冷却→定径、整型→粗矫直→定尺切
断→收管、捆扎。生产流程。
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